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LPKF stellt neue PCB-Systeme vor

Die Protomaten E34 und E44 bieten LPKF-Qualtiat zum Einstiegspreis

Wieder Neuigkeiten aus der Ent-
wicklungsabteilung des Prototy-
ping Spezialisten LPKF Laser &
Electronics: Auf der embedded
world stellte er zwei neue Fris-
bohrplotter und ein optimiertes
Laborsystem zur sicheren galva-
nischen Durchkontaktierung vor.

Von der Idee bis zur Leiterplat-
te in nur einem Tag — LPKF hilt
Laborlésungen von der Struktu-
rierung der Leiterplatte bis zur
fertig bestiickten ein- oder dop-
pelseitigen Leiterplatte oder eines
Multilayers vor.

Die beiden Frésbohrplotter
LPKF ProtoMat E34 und Proto-
Mat E44 sind besonders giinstige
Systeme zum mechanischen Fri-
sen und Bohren von Leiterplatten
aus vollflachig beschichteten Ba-
sissubstraten. Beide sind fiir den
Ausbildungsbereich oder den ge-
legentlichen Einsatz optimiert.
Der ProtoMat E44 verfiigt iiber ei-
ne Hochleistungsspindel und eine
Kamera zum Einlesen der Materi-
alposition. Damit lassen sich dop-
pelseitige Leiterplatten mit einer
Prézision von wenigen Mikrome-
tern erzeugen und die Friskanal-
breite genau cinstellen. Beide
Frasbohrplotter geben sich mit ei-
ner Steckdose und einer Staubab-
saugung im Betrieb zufrieden.

Fiir doppelseitige Leiterplat-
ten und Multilayer sind Durch-
kontaktierungen unverzichtbar.
LPKF bietet dafiir ein Nietsys-
tem, eine pastése Durchkontak-
tierung per Vakuumtisch und ein
kompaktes gavanisches Labor-
system. Letzteres wurde den ste-
tig steigenden Anforderungen an
die Leiterplatte angepasst und um
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ein zusdtzliches Bad erweitert.
Die LPKF Contac S4 erlaubt auch,
dank einer Reinigungsstufe fiir
Microvias die sichere Durchkon-
taktierung im Labor. Die kompak-
te Station mit bis zu sechs Badern
erzeugt selbst bei mehrlagigen
Platinen mit bis zu acht Lagen
Durchgangslécher bis zu einem
Seitenverhéltnis von 1:10. Dabei
weist die Toleranz im Schichtauf-
bau lediglich = 2 pm auf. Eine zu-
sdtzliche Verzinnungsstufe ver-
bessert die Lotbarkeit. Ein neues,
sehr intuitives Bedienkonzept er-
leichtert die Bedienung und fiihrt
den Benutzer sicher durch den
Prozess.

Mit dem ProtoLaser S4 stellt
LPKF den modernsten Laborlaser
zur PCB Bearbeitung vor. Dieses
Lasersystem ist mit einer Laser-
quelle im griinen Lichtspektrum
ausgestattet, die eine bessere Pro-
zessfilhrung beim Strukturieren
vollfldchig beschichteter Basis-
materialien erlaubt. Dank Kame-
rasystem und neuer Systemsoft-
ware bietet diese Lasersysteme
ein breiteres Anwendungsspek-
trum bei gleichzeitig einfacherer
Bedienung und hoéherer Perfor-
mance. Der ProtoLaser S4 kann
prézise Strukturen im Feinstlei-
terbereich mit einem Pitch von
nur 65 pm (50 um Breite, 15 um
Abstand) erzeugen.

Dank der homogenen galvani-
schen Durchkontaktierung der
LPKF Contac S4 wird nun auch
die Bearbeitung doppelseitiger
Leiterplatten erheblich einfacher.

B www.lpkf.de

lber Programmieroberflachen

Erstellungspaket

Incircuit-Funktionstestsysteme und
Adaptionen fiir Flachbaugruppen,
Hybride, Module und Geréte

— mehr als 2700 gelieferte Testsysteme im Einsatz fir GroBserien, auch
Inline, Kleinstserien, Instandsetzung und Entwicklung

- Incircuit- und Funktionstest und Boundary Scan in einem Testdurchlauf

— schnelle, praxisnahe und anwenderfreundliche Testprogrammerstellung

— grafische Fehlerortdarstellung, auch im Boundary Scan-Test

— breites Spektrum an Stimulierungs- und Messmodulen (Eigenentwicklung)
— Feldbussysteme, Flash-Programmierung, externe Programmeinbindung
— Auswertung von analog/digitalen Anzeigen, Dotmatrix, LCD/LED, OLED,...
— CAD-Schnittstelle, ODBC-Schnittstelle, Qualitdtsmanagement

— manuelle und pneumatische Prifadapter aus eigener Entwicklung

— Prifadaptererstellung in einem halben Tag mit Adapterkonstruktions- und

— héchste Zuverléssigkeit und geringe Folgekosten, vorbildlicher Service

REINHARDT

System- und Messelectronic GmbH
Bergstr. 33 D-86911 Diessen Tel. 08196 934100 Fax 08196 7005
E-Mail: info@reinhardt-testsystem.de  http://www.reinhardt-testsystem.de

Wir stellen aus: Electronica 2016 - Halle A1 Stand 401

. Messtechnik: Platinen auf den Zahn gefiihlt

Der Messtechnikspezialist MCD
Elektronik hat eine neue Priifsta-
tion fiir die vier Platinen eines
LED-Polymerisationsgerétes ent-
wickelt. Die drei LED-Ansteuer-
Platinen werden vollautomatisch
auf Strom und Spannung bei un-
terschiedlichen Lasten gepriift. In
der gleichen Zeit wird die Con-
troller Platine auf die spateren Be-
dienfunktionen, wie Ansteuerung
der Kontroll-LEDs, der Buzzer-
und der Taster-Funktion getestet.
Der Adapter tiberpriift in einem
Durchgang alle vier Platinen des
Geriétes.

Markierungen im Adapter sor-
gen fiir eine schnelle und einfache
Zuordnung und Kontrollfunktion
jeder einzelnen Platine. Der Prii-
fer wird durch einen halbautoma-
tischen Bedienungsablauf unter-
stiitzt, indem er die abgefragten
Funktionen manuell tiber einen
Touchscreen oder den Handscan-
ner bestitigt. Dies ermdglicht ei-
ne sehr kurze Handling-Zeit und
einen Durchsatz von circa zwei
Platinen-Sétzen pro Minute. Ein
Wert, der die Vorgaben des Kun-
den, ndmlich 10 Stiick pro Stunde,
um ein Vielfaches iibertrifft. Die

Platinen werden iiber Nadeln kon-
taktiert, die zu ihrem eigenen
Schutz eingefahren werden, wenn
der Adapter gedffnet ist.

Das Priifsystem ist bei seinem
Betrieb im thaildndischen Pro-
duktionsbetrieb hohen Tempera-
turen und einer extremen Luft-
feuchtigkeit ausgesetzt. Deshalb
testeten die MCD Entwickler die
Priifstation vorab unter anderem
im Klimaschrank.

Die universelle MCD Elektro-
nik Priif-Software ,,TestManager
CE* und deren ,,Toolmonitor
Module gewéhrleisten eine li-
ckenlose Dokumentation und
Steuerung der Priifungen. Bei der
Dokumentation ist es wichtig,
dass bestehende Datensdtze bei
Mehrfach-Tests eines Priiflings
nicht iberschrieben werden. Je-
der Fehler muss eindeutig dem
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Perfekt vorbereitet fiir den internationalen Betrieb: der MCD Prifplatz mit

mehrsprachigem Touch-Screen.

Priifpunkt der Priifspezifikation
zuordenbar sein. Das heift, der
Fehler wird angezeigt, in den Te-
stresultaten abgespeichert und
vor Fremdzugriffen geschiitzt. So
stellt das System sicher, dass zu
keiner Zeit Daten verdndert, tiber-
schrieben oder geloscht werden.

Die Steuerung ist in dem be-
wiahrten ,,ULC-Rack® von MCD
Elektronik untergebracht. Sie bie-
tet vielfaltige FEinstell-Moglich-
keiten und optimalen Zugriff auf
das Nadelbett fiir Inbetriebnah-
me, Debugging, Fehlersuche, fle-
xibles Multiplexing und integrier-
te Bauteilmessfunktionen. Das
System st praktisch wartungsfrei,
kann sich auf neue Anforderun-
gen selbst adaptieren und sich
nach einer vorgegebenen Zeit
selbst kalibrieren. Die abschlie-
Bende Validierung der Priifstation
nach medizintechnischen Richtli-
nien bestétigte den Erfolg des Pro-
jekts.

Die MCD Elektronik GmbH
wurde 1983 gegriindet und be-
schéftigt heute 80 Mitarbeitende.
Das inhabergefiihrte Unterneh-
men hat seinen Hauptsitz in Bir-
kenfeld bei Pforzheim. MCD
Elektronik ist in Deutschland,
Ungarn und China aktiv und lie-
fert weltweit in 43 Lander.

Die MCD Elektronik GmbH
fertigt fiir ihre Kunden, OEMs der
Automobilbranche, Vertreter des
Maschinen- und Anlagenbaus,
der Medizintechnik, der Wehr-
und Sicherheitstechnik, Quali-
titstechnik sowie des Sensor- und
Flugzeugbaus, Mess- und Priif-
systeme fiir die Elektronikferti-
gung. Dabei setzt das Unterneh-
men konsequent auf Null-Tole-
ranz in der Qualitdtssicherung.

B www.mcd-elektronik.de

. Perfekte Schneidergebnisse

StencilLaser schneiden hochpré-
zise Locher in diinne Metallfo-
lien. LPKF Laser & Electronics
AG als fithrender Hersteller von
Lasersystemen zum  Stencil-
schneiden hat in einer umfangrei-
chen Untersuchung Qualitétskri-
terien aufgestellt. Ein kostenloses
TechPaper beschreibt die Fakto-
ren und gibt Tipps fiir beste
Schneidergebnisse.

Es ist ein kompliziertes Ge-
schéft, wenn Lasersysteme Aper-
turen in diinne Metallfolien
schneiden. Zum Gliick stellt die
Maschinen-Software die meisten
Parameter von selbst aufeinen op-
timalen Wert. Bei besonderen An-
forderungen an den Bearbei-
tungsprozess lassen sich mit
Kenntnis der Zusammenhange
einzelne Parameter optimieren.
Produktmanager Florian Roick
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In einem kostenlosen TechPaper be-
schreibt LPKF Laser & Electronics
Qualitatsparameter und deren Beein-
flussung beim Laserschneiden von
Lotpasten-Stencils.

merkt an: ,, Die LPKF StencilLa-
ser verarbeiten iibliche Stencils,
ohne dass grof3e Verfahrenskennt-
nisse bendtigt werden. Bei spe-
ziellen Prozessen lassen sich mit
dem LPKF TechPaper Stencil-
qualitit spezielle Qualititsaspek-
te besonders betonen.*
Erverweist als Beispiel auf die
Herstellung von Stufenschablo-
nen: ,.Bei Step-Up-Schablonen
mit Verstirkungen werden Bleche
per PunktschweiBien fest aufge-
bracht. Prozessgas, Lage des La-
serfokus und Druck des Prozess-
gases beeinflussen den Schwei3-

Traceability ist in der Industrie
nicht mehr weg zu denken. Riick-
verfolgbarkeit — jederzeit muss
feststellbar sein, wann, wo und
durch wen Ware gewonnen, her-
gestellt, verarbeitet, gelagert,
transportiert, verbraucht oder
entsorgt wurde. Jeder kennt die
Problematik — egal um welches
Produkt es sich handelt, zuerst
muss es gekennzeichnet werden,
die Beschriftung muss den ge-
samten  Produktlebenszyklus
halten und zudem auslesbar sein.
Fiir den Riickverfolgungspro-
zess verwenden die Hersteller
immer mehr 2-dimensionale
(2D) Codes, z. B. Data Matrix
Codes. Diese bieten eine grofere
Flexibilitdt in der Platzierung
und steigende Datenkapazitéten.
Viele Industriezweige spezifizie-
ren die einzusetzenden 2D-Co-
des exakt und legen deren Quali-
titsstandards fest. Mittels der La-
sermarkiersysteme von Panaso-
nic konnen diese einwandfrei auf
Thr Produkt aufgebracht werden.

Fir die Riickverfolgbarkeit
kommt das ,,Direct Part Mar-
king* (DPM) immer mehr zum
Einsatz, denn es ermdglicht neue
Identifikationslosungen.  Alle
wichtigen Informationen von Se-

Panasonic

kegel und damit die Haltbarkeit
der gesamten Schablone.*

Das TechPaper ,,Qualitétsbe-
trachtungen bei Stencil-Applika-
tionen* betrachtet verschiedene
Anwendungsfélle und zeigt, wel-
che Auswirkungen bei einer Ver-
anderung einzelner Prozesspara-
meter auftreten. Es ist ab sofort
unter www.lpkf.de/knowledge-
center verfiigbar.

M www.lpkf.de

2D Code Reader fiir eine sichere
Produktriickverfolgung

riennummer bis zum Herstellda-
tum werden nicht mehr auf ein
Trigermaterial (z.B. weiles Eti-
kett) aufgedruckt, welches an-
schlieBen auf das Produkt aufge-
bacht wird, sondern direkt auf
dem Produkt gegenzeichnet. An
dieser Stelle kommen die Laser-
markiersysteme von Panasonic
zum Einsatz. Sie schaffen die
Grundlage fiir eine dauerhafte
Markierung und Identifizierung,
selbst unter schwierigsten Be-
dingungen. Bei sehr rauen Ober-
flichen, wie sie bei Gussteilen
vorkommen, konnen diese durch
eine vorangestellte Oberfldchen-
reinigung mittels Laser so behan-
delt werden, dass der anschlie-
Bend markierte 2D-Code tadellos
lesbar ist. Auch auf runden, kon-
kaven und konvexen Fldchen ist
eine Code-Markierung durch die
hochmoderne 3D-Funktion der
Faserlaser absolut kein Problem.
Die Laserkennzeichnung be-
wiahrt sich gleichermaflen fiir
Materialien wie Metall, Kunst-
stoff, Gummi, Keramik oder
Glas. Panasonic fithrt zwei ver-
schiedene Lasertechnologien —
CO2 und Faserlaser (FAYb- Fi-
ber Amplified Ytterbium).

Ist die qualitativ hochwertige
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